ADVANCED VIBRATION TECHNOLOGY

SIEBWERK ROL®
Verkleidet CN

¢ Das verkleidete Sieb ROL® wurde fiir das Sieben von
pulverartigen Erzeugnissen entwickelt.
Es verfuigt Giber herausragende Eigenschaften beim Sieben
jeglicher ,,grober“ oder ,feiner“ Erzeugnisse mit einer
KorngréRe von 1 bis 300 mm. ,,
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1 | INDIVIDUELLE KONZEPTION

Samtliche Abmessungskriterien, wie beispielsweise
Durchsatz, Verschnitte, KorngrofRenverteilung,
Feuchtigkeit, Temperatur usw. werden eingebunden,
um die Grundparameter unserer Maschinen, wie
beispielsweise Oberflache, Schwingungsamplitude

und frequenz, Neigung und entsprechende Vorrichtung
(Spezialgewebe, Reinigungssysteme usw.), zu justieren.
= Konform laut ATEX-Normen

G

2 | ANWENDUNGEN

» Mineralstoffindustrie
» Chemische Industrie
« Verarbeitende Industrie

« Landwirtschafts- und Ernahrungssektor
« Diingemittelindustrie

3 | NUTZUNGSFORMEN

 Trocken- und NassKALIBRIERUNG von Materialien
« SORTIEREN (Abtrennen des reinen Erzeugnisses von Fremdkdérpern)

« ENTSTAUBEN

* EINSTUFEN




ABREINIGUNGSSYSTEM
« BIL-VIB-Gerate (mit Ballonkiigelchen)

PLATZBEDARF

Kann gemal’ lhren Anforderungen und
im Rahmen der Konstruktionsregeln
komplett angepasst werden

- ‘ STATISCHE VERKLEIDUNG & SCHWINGUNGSGEHAUSE
4 Dt + Ausgefrast, zusammengesetzt und verschraubt
| | 2 . « Kann komplett demontiert werden

FORM DER OBERFLACHENBEHANDLUNG
« Verzinkt
« Lackiert
« Edelstahl

(

225 VORRICHTUNGEN
: oY « Hangegitter aus Stahl oder Polyurethan

« Modulblocke aus Stahl oder Polyurethan
« Perforierte Bleche

SCHMIERUNG
Fett oder Ol

KUPPLUNG
« Riemen und Riemenscheiben
+ Kreuzgelenke

ERGONOMIE
+ Dichte grofde Turen fir den Zugang zum Sieb

+ Anzahl und Position individuell konzipierbar SCHUTZ FUR

SCHLEIFMITTEL
« Per Gummierung
« Per Verschalung

STAUBABSAUBUNG
« Verbindungsschnittstelle
« Entsprechend lhrer Anlage konzipiert

« Geschwindi-
keitsregler
« Motorbremse

*\2\ 1@ STEUERUNG

TRAGERRAHMEN DER VORRICHTUNG
Vollstandig modulierbar

5 | ElGENSCHAFTEN
BEFESTIGUNG DER VORRICHTUNGEN ) : )
« Entweder durch Seiten- oder Ldngsspannung e Flache 1 bis24m

amm e
I . q
+ Oder mittels Spannvorrichtung "_-’— + Beschleunigung.............. 3bis4G
o « Amplitude 2 bis 10 mm

« Oder mittels Ineinanderstecken (Modulplatten) Q8 AEULIIIC R

« Geschwindigkeit .........cccccccccccc. 750 bis 1.500 U/min
P " FEDERUNG

¢ NEIGUNE oo 12 bis 30 Grad
Mittels Spiralfedern

« Anzahl der Stufen ... 1 bis 3 Stufen
e VersChnitte ..o 1 bis plus iiber 300 mm
» Maschinengewicht ... bis zu 25 Tonnen

¢ LANEE oo 2.000 bis 8.000 mm
« Breite zwischen den Seitenwanden ...600 bis 3.000 mm
o ANtriebsleistung oo 2 kW bis 55 kW
« Drehschwingung auf
vertikaler Ebene ...,







