ADVANCED VIBRATION TECHNOLOGY

Horizontales TRIROL®-SIEB,
LEISTUNGSSTARK

Das horizontale TRIROL®-Sieb ist fiir Anwendungen bei bis
zu 8 g Beschleunigung vorgesehen, wodurch sehr schwer
zu verarbeitende und klebrige Erzeugnisse mit einer
KorngréfRRe von 1 bis 300 mm in trockener Verarbeitung
oder Verarbeitung unter Bewasserung gesiebt werden

konnen. 4,
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1 | INDIVIDUELLE KONZEPTION

Samtliche Abmessungskriterien, wie beispielsweise
Durchsatz, Verschnitte, KorngrofRenverteilung,
Feuchtigkeit, Temperatur usw. werden eingebunden, um
die Grundparameter unserer Maschinen, wie
beispielsweise Oberflache, Schwingungsamplitude und
frequenz, Neigung und entsprechende Vorrichtung
(Waschrampen, Spezialgewebe, Reinigungssysteme usw.),
zu justieren.
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2 | ANWENDUNGEN

« Tiefbau und Mineralstoffindustrie
» Chemische Industrie
« Diingemittelindustrie

» Kohleindustrie
» Holzindustrie
« Umweltsektor

3 | NUTZUNGSFORMEN

 Trocken- und NassKALIBRIERUNG von Materialien
« SORTIEREN (Abtrennen des reinen Erzeugnisses von Fremdkdorpern)

« REINIGEN UND SPULEN

« EINSTUFEN
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SCHMIERUNG

« Perforierte Bleche
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5 | eiGENsCHAFTEN
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\ _ ' + Durch Verschalung

Mﬂ’

+ Hangegitter aus Stahl oder Polyurethan
» Modulblocke aus Stahl oder Polyurethan

VORRICHTUNGEN
+ Beschleunigung
« Amplitude ..
« Geschwindigkeit .

¢ NEIGUNE oo

« Anzahl der Stufen ...

e Verschnitte ..o

» Maschinengewicht ...,
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STATISCHE VERKLEIDUNG & SCHWINGUNGSGEHAUSE

+ Ausgefrast, zusammengesetzt und verschraubt

+ Kann komplett demontiert werden
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NISSEN
KLEBEERZEUGN'
G DER SIEBFLACHE
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horizontaler Aufstellung
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.3.000 bis 6.700 mm
..1.200 bis 2.400 mm

« Breite zwischen den Seitenwanden .

+ Antriebsleistung ...
« Drehschwingung

auf vertikaler Ebene ..o,



6 | INNOVATION: DAS DIGITALE TRIROL-SIEB

Die Losung fiir schwer zu verarbeitende Erzeugnisse

» Programmierung der Selbstreinigungssequenzen

P N « Modifikation der Siebparameter wahrend des Betriebs
;/Z?// : 92\\3\?\5@ » Minderung der Larmbelastung und Senkung des
///f/ o TS \S\ .
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DIGITALER MOTOR

T

JUSTIERUNG DES DREHSENSORS BREMSWIDERSTAND
DES MOTORS DIGITALER MOTOR

7 | VERGLEICH DES PLATZBEDARFS VON TRIROL- UND
ROL-SIEBEN (mit iibereinstimmendem Durchsatz)
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info@chauvin.fr . i T % =
Tél:+33(0)476 09 3063 [
Fax: +:?:3 (0?4 7622 3054 - 1.800—
Geschaftssitz

TRIROL 12m?
20 rue des Grands Champs m

Zl La Rollandiére

38360 SASSENAGE - FRANKREICH
Postfach

BP 70015

38044 GRENOBLE CEDEX 9 - FRANKREICH

Fir weitere Informationen stehen wir lhnen gern zur Verfiigung.
CHAUVIN ist Tochtergesellschaft von SINEX INDUSTRIE.

Vervielfaltigung verboten-Kein Vertragsdokument



