A AUVIN

ADVANCED VIBRATION TECHNOLOGY

RUNDSIEBMASCHINE CS

« . . . . . »
Mit der Rundsiebmaschine CS konnen Fremdkorper oder

Trimmergestein geringen Prozentsatzes (< 5 %) entfernt

werden. Sie wurde fiir alle Arten an Pulvererzeugnissen,

Granulatensowiefirdie KontrollfilterungvonFlissigkeiten/
Feststoffen konzipiert. ,,

1 | INDIVIDUELLE KONZEPTION

? | ANWENDUNGEN
DAS CS-SORTIMENT: 6 Durchmesser sind erhaltlich:

Flir trockene oder sehr leicht
«CS45=0,15m> feuchte Erzeugnisse geeignet:

+CS 60 =0,31m? s Pulver
+CS90=0,63m> « Granulate
«CS120=1m? + Mahlgut

«CS 150 =1,65m? . Sc“ho'fter :
+CS 180 =2,5m? « Fliissigkeiten

EINE AUFRUSTBARE MASCHINE:

+ CS 60 PT: fiir das Sieben von Pulvererzeugnissen 3 | NUTZUNGSFORMEN

wahrend der Diinnstromférderung beim

pneumatischen Transport. KONTROLLSIEBEN
§ *CS60BAG: speziellentwickeltfiirdieKontrollsiebung ' KONTROLLFILTRIERUNG
§ von in Sacken verpackten Stoffen. .




SIEBSTUFEN

+ Dichtungsmantel ohne Ausgang
+ Dichtungsmantel mit Decke
+ Dichtungsmantel mit seitlichem Ausgang

-

GROSSE MATERIALAUSWAHL

« EDELSTAHL 304L « EDELSTAHL 316L
« EDELSTAHL 904L « Stahl

« Aluminium

SOCKEL

« Sockel einmotorig
» Sockel zweimotorig

SCHLIESSSYSTEME

« Schlauchschellen (304L / 316L)
« Verschlussklemmen (verzinkter Stahl / Edelstahl)

FEDERUNG

« Gummisilentblock
« Edelstahl- / Stahlfedern

s

OBERFLACHENBEHANDLUNG
DES GESTELLS

e VORRICHTUNGEN

OBERFLACHENBEHANDLUNG (INNEN / AUSSEN)

* Gebeizt « Poliert «An Grulr]dr?latte_.befestigt
« Lackierter Stahl . . . . « Beweglicher Trager
« Thermostahl mit Epoxidlackierung Passiviert Elektropoliert (lackierter Stahl / Edelstahl)
« EDELSTAHL 304L / 316L: gebeizt und passiviert + Geblrstet ~ « Hochglanzpoliert

« EDELSTAHL 304L / 316L: poliert

+ Antiabriebverkleidung

AUSTRAGSKONUS @

Mittige / ungleichmaRige / frontale Entleeruné .
Standarddurchmesser / Durchmesser nach Mald «

Ve 4

ABREINIGUNGSSYSTEME @

BIL-VIB-Gerate (mit Ballonkugelchen) «
Blrsten »
Ultraschall e
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. DEMBNT\EREN DER S
« ALLE BAUTEILE. DIE M

SIND ABNEHMBAR

D
. P\.A‘\'ZSPAREN
- MODULARE BAUWEISE.

. UNBEGRENZTE K

OPTIONEN @

BIG BAG-Entleerungsstation mit Kontrollsieb «
Ruttelzufihrer «

ARTEN DER
DICHTUNGSMANTEL

« Mit Retentionsflache
« Ohne Retentionsflache
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5 | AUFSTELLUNG DER CS 60 TL

| —

Die Rundsiebmaschine

CS 60 TL ist spezifisch

fiir das Kontrollsieben in
verdunnter Phase bei einer
Pneumatikforderung mit

Uberdruck (2 bar) konzipiert.

= @ 600 mm
= 900 mm
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